
MEsTo Csopoľt Kft

Képzésĺ program

Famegmunkáló tanfolyamhoz

2. A képzés során megszerezhető kompetenciák

A részszakmával rendelkező képes:

o A faipari termékek és alapszerkezetek elkészítéséhez elkészített műszaki rajzokat olvasni és elemezni.
. Szakszerűen használja a faipari alapszerkezet készítéséhez szükséges kézi szerszámokat, kézi kisgépeket.
. Ismeri a fa-és bútoripari ágazatban a]kalmazott kéziszerszámok, kézi kisgépek biztonságos használatát, a

kézí szerszámok karbantartását. KörüItekintő a kézi-szerszámok, kézi kisgépek bĺztonságos használata

során.
. Ismeri a faipari alapszerkezet összeállításának, ragasztásának műveleteit, és a minőségellenőrzés

szempontjait. A ragasztás során előnyben részesíti a környezetbarát megoldásokat és elkötelezett a

minőségi munkavégzés iránt.
. Felelősséget vállal a saját munkájáéľt, a minőségért'
. Kiválasztja az adott teľmék készítéséhez szükséges anyagokat.
o Alkalmazásĺ szinten ismeń és megnevezi az alap- és segédanyagokat, vasalatokat, szerelvényeket, az egyéb

termék kie gészítő anyagokat'
. Szakszerűen és felelősséggel választja ki a termékek gyártásához felhasználható anyagokat.

L.1" Képzés megnevezése Famegmunkáló

ĺ'.2 Programkövetelmény megnevezése Famegmunkáló

L.3 Programkövetelmény azonosító száma 4 0722 08 01

1.4 A képzés célja A famegmunkáló tanfolyam célja, hogy a képzésben résztvevő a
képzés elvégzése után képessé váljon faipari, bútoripari,
épiiIetasztalosipari gyártmányok alkatrészeinek, elemeinek
tjsszeállítására, szerelésére, beépítésére.

L.5 A képzés céIcsoportja Vállalati vezetők dĺjntése a]apján beiskolázott munkaváIlalók és /
Vagy a saját elhatározásukbóI fejlődni, tovább lépni akaró
személyek, továbbá az áIlami munkaerő-piaci támogatási
programokban résztvevők vagy valamilyen uniós támogatási
formában részesülő személyek.
A képzési program elérhető minden olyan egyén számára is, aki a
belépési fe]tételeknek megfelel és a képzési programmal elérhető új
szakmai képesítés megszerzését tűzte ki céIként maga elé.

1.6 Tervezett képzési idő 400 óra

t.7 Maximális csopoľtlétszám 40 tő
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3.L Iskolai végzettség alapfokú iskolai végzettség vagy a Dobbantó program
elvégzése

3.2 Szakmai előképzettség

3.3 Egészségügyi alkalmasságÍ követelmények szükséges

3.4 EIőíľt gyakorlat

3.5 Részvétel követésének módja
A képzésben ľésztvevó által aláírtjelenléti ív (és/vagy a
képzésben résztvevővel elektronikus úton folytatott szakmai
felkészítést ellenőrző, igazoló dokumentum)

3.6 Megengedett hiányzás

20o/o
(A felnőttkép zési szerzőďést azonnali hatállyal felmondható,
ha a képzésben részt vevő személy a kontaktórákról a
képzési programban meghatározott idónél igazolatlanul
többet mulasztott.)

3.7 Egyéb feltételek
A képzésre jelentkező kérheti előzetes tudásának mérését,
melynek eredményét figyelembe véve kell a ľésztvevő
számára a képzés óľaszámát meghatározni.

3. A progľamba való bekapcsolódás és rószvótel feltételei

4. A tananyag egységeĺ, azok célja, terjedelme ós óraszámaĺ

Tananyagegységek
Képzésbe

beszámítható
óľaszám

Ebb,ől

Kontaktóra -
hagyományos

tanóra és valós
ĺdejiĺ online óra

Kontaktóra -
hagyományos

tanóra és valós
idejű online óra

onálló felkészůlós

4.1, Fa- és bútoripari alapgyakorlatok 160 160 0

4.2. Faipaľi alapgépek ismerete 40 0 40

4.3. A lapmegmunkálás és az éIzárás gépei 40 0 40

4.4 Lapszerkezetíĺ termékek gyártása 160 0 160

Összesen: 400 r.60 240
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Mĺídszer

El adás, magyarázat,
megbeszélés, oktat
vide IrányÍtott egyéni
munka Egyéni
feladatmegoldás

Munkaforma

Kontakt ra -
hagyományos
tan ra és val s idejií
online ra

160

Óraszá_Fa- és blítoripari alapgyakorlatok

A tananyagegység tanításának céIja a fa_ és britoripari ágazatban hasznáIatos termékek, alapszerkezetek, míiveletek,
miiveleti sorrend, alkalmazott kéziszerszámok, kézi kisgépek, asztalosipari alapgépek, segédeszkoz<ik és hasznáIatuk
bemutatása. További céI, hogy a résztvev megismerje a kéziszerszámok éIezését, a biztonságos, egészséges
munkakĺirnyezet feltételeit, a kĺirnyezetvédelem szabáIyait. A szerszámok, kisgépek használata során fejl djenek a miiszaki
ismereteĺ, kialakuljon a fa- és britorĺpari szakmák miiveléséhez sziikséges szemlélete a pontosság, felel sség,
munkabiztonság és munkaegészség terén. Képes legyen megteremteni a balesetmentes munkavégzés feltételeit, betartani
az eI írásokat, az adott feladathoz mííveleti sorrendet, szerszámokat, kézi kisgépeket, eszkĺizĺiket rendelni és ezekkel
elvégeznĺ a szabás, forgácsolás, ragasztás, kézi varrás miive]eteit a gazdaságos anyagfelhasználás és a min ség
Íigyelembevételévet. Tudja łináll an megtervezni egyszerií termékek gyáľtási m veleteit, el készíteni a munkatertrietet,
elkészíteni a teľméket.

Biztonságos munkavégzés: munkavédelmi-, tíizvédetmĹ, foglalkozás_egészségiigyi ismeretek, anyagmozgatás,
villamosság biztonságtechnikája, k<iľnyezetvédelem, gépek biztonságtechnikája
Gyártási alapdokumentumok: a miíszaki dokumentáci részei. alkatrészjegyzék készítése miíszaki rajz alapján,
szabásjegyzék készítése, szabásméretek meghatározása. miíveletterv, technol giai ]eírás taľtalma
Kézi alapmiíveletek természetes fáb l késztil alkatrészek szabása, darabolása, szeIetelése kéziszerszámokkal. Kézi
fiírészek áltatános ismertetése (a fíirészfogjellemz i, szogei, élezés menete, terpesztés és oldallapsrĺrI dás csĺikkentése).
Fiirészelési gyakorlat. Keresztmetszet-megmunkál kéziszerszámok ĺsmertetése. Gyaluk felépítése, a forgácstor szerepe,
egyengetési gyakorlat, kézjegy szerepe. Deréksz<igiĺ síkok képzése, méretre gyalulás, nellen rzés. A kézi csiszolás
jeilemz i, csiszol anyagok. Csiszolási gyakorlatok, tom<irfa alkatrészek csiszolása. Méret- és min ség-elien rzés. A
ragasztás ďapfogalmai. A ragaszt anyagok ťajtái, tutajdonságaĺ. A ragasztand feliiletek el készítése. A ragaszt anyagok
el készítése. A ragasztás szerszámai és eszkĺizei. A ragasztás technol gĺája és a ragasztásĺ hibák. Ragasztással kapcsolatos
számítások (míígyanta ragaszt anyag <isszetétele, felhordand ragaszt anyag mennyisége). Varrás kéziszerszámokkal,
eszkozcikkel.
Gépi alapmiíveletek Kézi k<irfiírészgépek, dekopír-, szrir - és rezg f részek bemutatása, haszná]ata. Gépi fíírészelési
gyakorlatok. Keresztmetszet-megmunkát kézi kisgépek, gépekhez tartoz szerszámokjeIIemz Ĺ késcsere, gépbeállítás'
Méretre gyalulás, méretellen rzés. Kézi mar gépek, mar szerszámok, szerszámcsere, gépbeállítás, biztonságtechnikai
eszkozĺjk és berendezések alkalmazása, marási típusok. Fels mar gép és használata. Laposcsap (lamell )-mar gép
bemutatása, hasznáIata. Frir gépek, fírr szerszámok, szerszámcsere, gépállítás, fiirásĺ típusok, technol giák. Gépi
fíírészszerszámok (fiirészszalagok, k<irfíírészlapok és azok típusai) felépítése, beállítása. Gérvág kłirfíĺrészgépek
felépítése, ismertetése. Asztalos szalagfiirészgép felépítése, beáIlítása, szalagcsere, fíírészelési gyakorlat. Asztalos
k rfíírészgép felépítése, beállítása, koľfíirészlap cseréje, f része]ési gyakorlat. Fíírészelés gyakorlása, darabo]ás, széIezés,
szeletelés, íves (sík és térgĺirbe) elemek kialakítása. Gépi gyaluszerszámok, késcsere, késbeállítás, kiegyens lyozás
eszk zei, hasznáIata, gyalulási gyakorlat. Egyengetés, vastagolás, teljes keresztmetszetií megmunkálás gyakorlása,
méretre gyalulás, méretellen rzés. Hosszír, rovid, gorbe és csavarodott alkatrészek egyengetése. Csĺszolás kisgépekkel,
csiszol anyagok. Kézi szalagcsiszol gép, excenter csiszol gép, rezg csiszol gép, vibráci s csiszol gép használata,
miíktidése. Csĺszolási gyakorlatok, t<imĺirfa alkatrészek gépÍ csiszolása.
Term kkészítés: Faipari alapszerkezetek (lap_, keret-, káva- és állványszerkezetek)' Toldások, fak tések. Egyszerií
széIesbít toldások (egryenes éli]Iesztéssel, idegencsappal, gépi toldássa]) szerkezetĺ kialakítása, felhasználási teriiletei.
Egyszer hosszabbít toldások (ľálapolással, gépi toldással) kialakítása és alkalmazásaĺ. Keretkotések készĺtése kézi
szerszámokkal, kézi és faipaľi gépekkel. Sarokk<itések lapolással (alkalmazási teľillet, míĺveleti sorrend, <isszerajzolás
menete, alkalmazott szerszámok). Sarokkĺités oll s csapozással ( sszeIajzolás, fiírészelés, vésés). Sarokk<ités kett s oll s

csapozással. Sarokk<ités oll s csappď 1/3-os aljazássď, 2/3-os ďjazással (tlsszerajzolás, aljazott méretek, vállazási méretek
tissżhangja) Saľokk tés oII s csąozással, árkolással. Sarokk<ités oll s csapozással, egy- és kétoldalt 45"-os illesztésse].
Sarokkĺités fészkes szakállas vésett csapozással, átmen szakállas vésett csapozással. T-k<itések, keresztk<ltések.
Kávak<itések kéziszerszámokkal és gépekkel. Egyenes fogazás, nfilt, félig takart fecskefarku fogazás kéziszerszámokkal,
gépekkel. K ldokcsaphelyfurás, fur gépek szerszámai, felépítéstik, miíkcidésiik. Idegencsap helyének marása, Iaposcsap
(lamellĺ) helyének marása. Alapszerkezetek gryakorlása kézĺszeľszámokkal és gépekkel. Habanyag szabása, laptermékre
ragasztása. Bevon - és segédanyag szabása, r<lgzítése.

4.L
Tananyagegység

Célja

Tartalom
(témakoľok)

3t9
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Mĺdszer

El adás, magyarázat,
megbeszélés, oktat
vide Irányított egyéni
munka Egyénĺ
feladatmegoldás

Munkaforma

Kontalit ra -
hagyományos tan ra
és vď s ĺdej online
ra Onall

felkésziilés

Óraszám

40

Faipari ďapgépek ĺsmerete

A tananyagegység tanításának célja, hogy a képzésben résztvev k megismerjék a gépi megmunkálások
technol giai el írásait, az asztďosipari gépek szerkezetét, m kodési elvét, tanulják meg használni a gépek
véd berendezéseit. Legyenek tisztában a balesetmentes munkavégzés feltételeivel, a szerszámkarbantaľtás
el írásaivď.

Fíírészgépek, asztalos korfiírészgép, karos leszab fĺírész, ĺngafíírész, szalagfürészek, sorozatvág .

Gyalugépek, egyenget , vastagol (Ágazati alapoz tananyag). Kombinált és tĺibbfejes gyalugépek.
Mar gépek, asztalos mar gép, csapoz kocsis mar gép, fels mar gép, csapoz mar (tobbfejes,
épiiletasztalos), láncmar gép, csapkorbemar (székgyártás). Mar gépeken végezhet miíveletek, a gépek
szerszámai. F ľ gépek, hosszlyukfur , oszcillal frlľ (székgyártás), sorozatfírr , soľozatfiir és tiplibeliiv ,

oszlopos fiir gép, pánthelyfur gép. F r gépeken végezhet mliveletek' Csiszol gépek, szalagcsiszol , tárcsás
csiszol , széles szďagťr csiszo] , élcsiszol , idomcsiszo] (épiiletasztalos), profilcsiszol . Csiszol gépeken
végezhet mííveletek. Egyéb gépek, por- és forgácselszív berendezések, keret- és korpuszprések,
kompresszorok, esztergák. A gépek véd berendezései és tizemeltetésiik szabáĘi.

4.2
Tananyagegység

Célja

Taľtalom
(témakoľok)

4t9
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M dszer

El adás, magyarázat,
megbeszéIés, oktat
vide Irányított egyéni
munka Egyéni
feIadatmegoldás

Munkaforma

Kontakt ra -
hagyományos tan ľa
és vď s idejíí online
ra onál] felkésziilés

Óraszám

40

A lapmegmunkátás és az élzánĺs gépei

A tananyagegység tanításának célja, hogy a képzésben résztvev k megismerjék a gépi megmunkálások
technol giai el írásait, az asztalosipari gépek szerkezetét, miĺkodési elvé| tanulják meg hasznáIni a gépek
véd berendezéseit. Legyenek tĺsztában a baIesetmenteS munkavégzés feltételeivel, a
szerszámkarbantart'ás el írásaivď.

A lapmegmunkálás gépei, szerszámai és a gépeken végezhet mriveletek
Foľmatizál ktirfiírészgép miíktidése
Táblafeloszt fiĺrészgép miíkĺjdése
Fiigg leges lapszabászgép míík dése
Nesting CNC-mar (kárpĺtos vázak készítése, idomos alkatľészek furása, marása)
Egyoldalas egyenes éIzár gépek mííkodése
Kétoldďas egTyenes élzár gépek miíkĺjdése
Íves élzár gépek mrikodése
A gépek véd berendezéseĺ és iizemeltetésiik szabáIyai

4.3
Tananyagegység

CéIja

Tartalom (témakorok)

5t9
helye



Mĺĺdszeľ

El adás, magyaľázat,
megbeszélés, oktat
vide Irányított egyénĺ
munka Egyéni
feladatmegoldás

Munkafoľma

Kontakt ra -
hagyományos tan ra
és val s iđej online
ra Önáll

felkésziilés

oraszám

160

Lapszerkezet teľmékekgyánása

A tananyagegység tanításának célja, hogy a képzésben résztvev k megismerjék a kiilonboz britoripari
termékek jellemz it, szeľkezetét, elkészítésének miíveleti sorrendjét. Képesek legyenek mííszaki
dokumentáci alapján britoľipari termékeket gyártani, a munkafolyamatokat megtewezni, és a min ségi
munkavégzésre' A tanul éltelmezze a szerelési dokumentumokat, majd a b toripari szerkezetek szerelését a
m veletekhez szilkséges szerszámok és gépek kiváIasztását ktivet en el tudja végezni.

Szabástérkép készítése, optimalizál program alkalmazása. Lapok, lemezek szabása. Lécbetétes és
feliitetkezelt lapok és lemezek szabása a száIirány figyelembevételével. Faforgácslapok szabása.
Lapalkatrészek furnérozási technol giája. Élek zárása feltiletborítás el tt (élléc, T léc). Leszabott lapok
egalizálása. Borít anyag (fuľnér szabása, illesztése, terítékképzés). Ragaszt anyag el készítése, felhordása.
Ragasztás technol giája (préselés). Préselés utáni mííveletek. A feliiletborításnál el fordul hibák és
javításuk. Pontos méretľe ďakítás feliitetborítás után. Étek lezárása feluletborítás után (furnéł élf lia, éIléc,
ABS). Élek megrmunkátása. Íves feliiletek méretre alakítása. Íves feliiletek borítása.

4.4
Tananyagegység

Célja

Tartďom
(témakortik)

6t9
szigno helye



5. A képzésben ľészt vevő teljesítményót óľtókelő rendszer leírása

A képzés során alkalmazott mérés-értékelés menete:

A képzés megkezdése előtt a jelentkező kérésére előzetes tudásmérést végziink.

A tananyagegységeket lezáró vizsgákľa a képzés végén komplex módon kerül soľ.

A tanfolyami résztvevő által meghatározott köItségviselőt éľintő fizetési kötelezetségek maradéktalan teljesüIése

után megľalósult és a résztvevő áItaI sikeresen teljesített záróvizsgát követően a felnőttképző a képzés sikeres

elvégzését igazoló Tanúsítványt áIlít ki'

A záróvizsga feladata: Portfólió készítése

A képzésben résztvevő a képzés ideje alatt az oktató által megadott rajz és szöveges feladatkiírás alapján

egyszerű faipań teľméket készít kézĹ és gépi forgácsolási technológia alkalmazásával. Erről a munkákról

fényképes dokumentációt készít, melyet a képzés végén a képzést szeľvezőnek átad.

A képzés során az oktató folyamatos szóbeli visszajelzést ad a képzésben résztvevőnek, észrevételeivel segíti az

esetleges hibák kij avítását.

A képzést szervezőnek átadott fényképes portfóliót az oktató a képzés végén 1-5 skálán értékeli.

A képzést \ezáľó vizsga akkor eredményes, ha a képzésben résztvevő legalább 2-es értékelést ér eI'

Éľtékelési szempontok:

Szerkezet összeállítása : 30 o/o

Méretpontosság: 20o/o

Vasalatok, szerelvények felszerelésének minősége: 30%

Termék készültsége, konformitása: 10%

Munka- és balesetvédelmi előírások betartása, szerszámok, és gépek szakszerií használata: 10 %

Értékelés:

0_50% elégtelen (1)

51-60% elégséges (2)

61.-70o/o közepes (3)

7I-80o/o ió (4)

81-100%jeles (5)

719 helye



6. A képzési pľogľam végľehajtásához szükséges feltételek

6.1 Személý feltételek

. a képzési taľtalomnak megfelelő szakos tanári szakképzettség, ennek hiányában a képzési taľtalomnak

megfelelő felsőfokú végzettség és szakképzettség,
o vägY felsőfokú végzettség és a képzés tanulmányi terüIetének megfelelő szakképesítés képzési tartalomnak

megfelelő felsőfokú végzettség és szakképzettség,
o vä9ý a képzés tanulmáný terüIetének megfelelő szakképesítés és legalább ötéves szakmai gyakorlat

6.2 Tárgyi feltételek

. a tényleges csoportlétszámnak megfelelő, felnőtt méretíĺ tanulói asztalok és székek tábla vagy flipchart -
szükség esetén projektor vagy íľásvetítő kiegészítő felszerelések: megfelelő világítás és szellőzés,

ruhafogas, szemetes, stb.
. megfelelő kiszolgáló létesítmények: Mosdó - képzési helyszínenként min' egy'

Speciális tárgyi feltételek:

. Mérő, rajzoló, jelölő eszközök

. Gyalupad

. Kéziszerszámok

. Kézi kĺsgépek (csavarbehajtógép, fúrógép, kézi k<irfiĺrészgép, sz'6rófűrész, gérvágó körfűľészgép,kézí
felsőmarógép, lamellozógép vagry dominozógép, csĺszológépek)

. Fűrészgépek (daraboló körfiirészgép, asztalos körfűrészgép, szalagfűrészgép)

. Egyengető gyalugép, vastagsági gyalugép
o Asztalos marógép
. Fúrógépek
. Csiszológépek
. Lapmegmunkálás gépei (lapszabászgép, élzárógép)
o Por- és forgácselszívó berendezések
. Általános, egyéni és technológiaspecifikus védőeszközök és felszerelések
. Munkabiztonsági, tűzvédelmi és elsősegélynffitási felszerelés

6.3 Egyéb speciálĺs feltótelek

6.4 Szemólý, táľgyi ós egyób speciálĺs feltételek bĺztosításának módja
A személyi feltételek megbízási, felhasználási vagy vállalkozási szerződés keretében, a tárgyi feltételek pedĺg -

helyszíntőI függően - saját vagy bérelt tulajdonként kerülnek biztosításra.

7. Egyób kiegószítő infoľmációk
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Minősítés helye, dátuma: Csolnok, zo1}r, ď'4!"

g"frfrfurĆZ Gŕqft ?r7T//ŕ

MESTO
i 2521

Banksz. 174

T KFT

000024.
Szakértői nýlvántartási szám

Szakértő aláírása

Intézmény képviselőjének aláírása

MESTO RT KFT
: 2521 Paľk u. 9.

7ôg215-2-1',|
Banksz.: I

Szakmai vezető aláírása

Szakértő neve

?ł/
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SZAKERToI vBLBnłnľy

A MESTO Csopoľt Kft. 4 0722 08 01 számú, Famegmunkáló megnevezésrĺ Képzési
progľamľól az alźbbi szakéĺői véleméný adom:

a) aképzési pľogľam 1artalmamegfelel az Fktv.-ben foglaltaknak,
b) a képzé,si pľogramban meghatározott taľtalommal, feltételekkel és módon, valamint a

képzéssel éľintett célcsopoľt számára megszerezhetőek a pľogramban megjelölt
kompetenciák,

c) a képzési program megfelel a szakképesítés pľogľamkövetelményében meghatáľozott
előíľásoknak.

Minősítés helye és dátuma: Csolnok, 202l.08.19

Szakéľtő a|źńrása

Szakértő neve Babanecz Csaba Attila

Szakéľtőnyilvántaľtásiszźtma Fszl2021l000021


