MESTO Csoport Kft
Képzési program

Famegmunkalé tanfolyamhoz

1.1 Képzés megnevezése Famegmunkald

1.2 Programkévetelmény megnevezése Famegmunkald

1.3 Programkévetelmény azonosito szama | 4 0722 08 01

1.4 A képzés célja A famegmunkalé tanfolyam célja, hogy a képzéshen résztvevé a
képzés elvégzése utan képessé valjon faipari, butoripari,
épuletasztalosipari gyartmanyok alkatrészeinek, elemeinek
Osszedllitasdra, szerelésére, beépitésére.

1.5 A képzés célcsoportja Vallalati vezetdk dontése alapjan beiskolazott munkavallalok és /
vagy a sajat elhatdrozasukbdl fejlédni, tovabb lépni akaré
személyek, tovabbad az &llami munkaerd-piaci tamogatési
programokban résztvevék vagy valamilyen unids tdmogatasi
formaban részesiilé személyek.

A képzési program elérheté minden olyan egyén szamara is, aki a
belépési feltételeknek megfelel és a képzési programmal elérhetd 0j
szakmai képesités megszerzését tizte ki célként maga elé.

1.6 Tervezett képzési id6 400 dra

1.7 Maximalis csoportlétszam 40 f6

2. A képzés soran megszerezheté kompetenciak
A részszakmaval rendelkez6 képes:

e A faipari termékek és alapszerkezetek elkészitéséhez elkészitett miszaki rajzokat olvasni és elemezni.

e Szakszertien hasznalja a faipari alapszerkezet készitéséhez sziikséges kézi szerszamokat, kézi kisgépeket.

o Ismeri a fa-és bitoripari 4gazatban alkalmazott kéziszerszamok, kézi kisgépek biztonsdgos haszndlatat, a
kézi szerszamok karbantartasat. Koriltekinté a kézi-szerszamok, kézi kisgépek biztonsagos hasznélata
soran.

e Ismeri a faipari alapszerkezet Osszedllitdésanak, ragasztasanak miiveleteit, és a mindségellendrzés
szempontjait. A ragasztas soran eldnyben részesiti a kérnyezetbarat megoldasokat és elkdtelezett a
mindségi munkavégzés irant.

s Feleldsséget vallal a sajat munkajaért, a mindségert.

e Kivélasztja az adott termék készitéséhez szikséges anyagokat.

e Alkalmazasi szinten ismeri és megnevezi az alap- és segédanyagokat, vasalatokat, szerelvényeket, az egyéb
termék kiegészité anyagokat.

e Szakszerten és felelsséggel valasztja ki a termékek gyartasahoz felhasznalhaté anyagokat.
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3. A programba valé bekapcsolodas és részvétel feltételei

3.1 Iskolai végzettség

alapfoki iskolai végzettség vagy a Dobbanté program

elvégzése

3.2 Szakmai el6képzettség

3.3 Egészségiigyi alkalmasséagi kovetelmények

sziikséges

3.4 Eldirt gyakorlat

3.5 Részvétel kovetésének modja

A képzésben résztvevd altal alairt jelenléti iv (és/vagy a
képzéshen résztvevivel elektronikus uton folytatott szakmai
felkészitést ellendrzd, igazolé dokumentum)

3.6 Megengedett hianyzas

20%

(A felnGttképzési szerz6dést azonnali hatallyal felmondhatd,
ha a képzésben részt vevé személy a kontaktorakrol a
képzési programban meghatérozott idénél igazolatlanul
tobbet mulasztott.)

3.7 Egyéb feltételek

A képzésre jelentkez6 kérheti el6zetes tudasanak mérését,
melynek eredményét figyelembe véve kell a résztvevd
szamara a képzés draszamat meghatarozni.

4, A tananyag egységei, azok célja, terjedelme és oraszamai

Ebbél
Képzésbe Kontaktéra - Kontaktéra -
Tananyagegységek beszamithaté hagvomanvos hagyomanyos
oraszam gyomanyos tanora és valés
tandra és valos ideiii online 6ra
ideja online ora P iy Py oy
Onallé felkésziilés
4.1. | Fa- és butoripari alapgyakorlatok 160 160 0
4.2. | Faipari alapgépek ismerete 40 0 40
4.3. | A lapmegmunkalés és az élzaras gépei 40 0 40
4.4. | Lapszerkezetli termékek gyartasa 160 0 160
Osszesen: 400 160 240
2
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4.1 Fa- és butoripari alapgyakorlatok Oraszam | Munkaforma Médszer
Tananyagegység

Célja A tananyagegység tanitdsanak célja a fa- és butoripari 4gazatban hasznélatos termékek, alapszerkezetek, miveletek, | - B =
miiveleti sorrend, alkalmazott kéziszerszamok, kézi kisgépek, asztalosipari alapgépek, segédeszk6zok és hasznalatuk
bemutatdsa. Tovabbi cél, hogy a résztvevé megismerje a kéziszerszamok élezését, a biztonsdgos, egészséges
munkakérnyezet feltételeit, a kornyezetvédelem szabdlyait. A szerszamok, kisgépek hasznalata soran fejlddjenek a miszaki
ismeretei, kialakuljon a fa- és butoripari szakmék miveléséhez szilkséges szemlélete a pontossag, felelGsség,
munkabiztonsag és munkaegészség terén. Képes legyen megteremteni a balesetmentes munkavégzés feltételeit, betartani
az elbirdsokat, az adott feladathoz miiveleti sorrendet, szerszamokat, kézi kisgépeket, eszkozoket rendelni és ezekkel
elvégezni a szabas, forgacsolas, ragasztds, kézi varras miveleteit a gazdasédgos anyagfelhasznalas és a mindség
figyelembevételével. Tudja 6nélldan megtervezni egyszeri termékek gyartasi miveleteit, elékésziteni a munkateriletet,
elkésziteni a terméket.

Tartalom Biztonsagos munkavégzés: munkavédelmi-, tlizvédelmi-, foglalkozds-egészségligyi ismeretek, anyagmozgatas, | 160 Kontaktéra - Eléadéas, magyarazat,
(témakorok) villamossdg biztonsagtechnikaja, kérnyezetvédelem, gépek biztonsagtechnikdja hagyomanyos megbeszélés, oktatd
Gyartasi alapdokumentumok: a miiszaki dokumentédcié részei. alkatrészjegyzék készitése miszaki rajz alapjan, tandra és valds idejl | vided Irdnyitott egyéni
szabésjeqgyzék készitése, szabadsméretek meghatarozdsa. miveletterv, technoldgiai leirds tartalma online éra munka Egyéni
Kézi alapmiiveletek: természetes fabdl késziilé alkatrészek szabdsa, darabolasa, szeletelése kéziszerszamokkal. Kézi feladatmegoldas

flirészek altaldnos ismertetése (a fiirészfog jellemzéi, szogei, élezés menete, terpesztés és oldallapsurldédas csékkentése).
Flirészelési gyakorlat. Keresztmetszet-megmunkélé kéziszerszamok ismertetése. Gyaluk felépitése, a forgécstoré szerepe,
egyengetési gyakorlat, kézjegy szerepe. Derékszogl sikok képzése, méretre gyalulas, onellendrzés. A kézi csiszolas
jellemzéi, csiszoléanyagok. Csiszolési gyakorlatok, tomérfa alkatrészek csiszoldsa. Méret- és mindség-ellenérzés. A
ragasztas alapfogalmai. A ragasztéanyagok fajtdi, tulajdonsdgai. A ragasztando feliletek elékészitése. A ragasztéanyagok
elékészitése. A ragasztas szerszamai és eszkozei. A ragasztas technoldgidja és a ragasztasi hibék. Ragasztéssal kapcsolatos
szamitdsok (miigyanta ragasztéanyag osszetétele, felhordandé ragasztdanyag mennyisége). Varras kéziszerszémokkal,
eszkozokkel.

Gépi alapmiiveletek: Kézi korfiirészgépek, dekopir-, sziré- és rezgdfiirészek bemutatasa, hasznélata. Gépi flirészelési
gyakorlatok. Keresztmetszet-megmunkalé kézi kisgépek, gépekhez tartozo szerszamok jellemzéi, késcsere, gépbeallitas.
Méretre gyalulds, méretellendrzés. Kézi marégépek, mardszerszamok, szerszamcsere, gépbeallitds, biztonsdgtechnikai
eszkozok és berendezések alkalmazédsa, marasi tipusok. Felsémar6gép és hasznalata. Laposcsap (lamell6)-marégép
bemutatdsa, hasznalata. Furégépek, firészerszamok, szerszamcsere, gépallitas, furdsi tipusok, technoldgidk. Gépi
flirészszerszamok (flirészszalagok, korfiirészlapok és azok tipusai) felépitése, bedllitasa. Gérvagé korfiirészgépek
felépitése, ismertetése. Asztalos szalagfilrészgép felépitése, beallitdsa, szalagcsere, flirészelési gyakorlat. Asztalos
korfiirészgép felépitése, beallitasa, korflirészlap cseréje, flirészelési gyakorlat. Flirészelés gyakorldsa, darabolas, szélezés,
szeletelés, ives (sik és térgorbe) elemek kialakitisa. Gépi gyaluszerszamok, késcsere, késbedllitas, kiegyensilyozas
eszkdzei, hasznélata, gyalulasi gyakorlat. Egyengetés, vastagolds, teljes keresztmetszeti megmunkélas gyakorlasa,
méretre gyalulas, méretellenérzés. Hosszi, rovid, gorbe és csavarodott alkatrészek egyengetése. Csiszolas kisgépekkel,
csiszoléanyagok. Kézi szalagcsiszolé gép, excenter csiszolégép, rezgSesiszoldgép, vibracids csiszoldgép hasznélata,
mitkédése. Csiszolasi gyakorlatok, tomorfa alkatrészek gépi csiszoldsa.

Termékkészités: Faipari alapszerkezetek (lap-, keret-, kdva- és allvanyszerkezetek). Toldasok, fakétések. Egyszertl
szélesbitd tolddsok (egyenes élillesztéssel, idegencsappal, gépi tolddssal) szerkezeti kialakitdsa, felhasznaldsi teriletei.
Egyszeri hosszabbité toldasok (ralapoldssal, gépi tolddssal) kialakitdsa és alkalmazdsai. Keretkdtések készitése kézi
szerszamokkal, kézi és faipari gépekkel. Sarokkotések lapolassal (alkalmazasi teriilet, miiveleti sorrend, dsszerajzolds
menete, alkalmazott szerszamok). Sarokkétés ollos csapozassal (bsszerajzolas, flirészelés, vésés). Sarokkétés kettds olids
csapozassal. Sarokkdtés ollés csappal 1/3-os aljazdssal, 2/3-0s aljazéssal (0sszerajzolds, aljazott méretek, vallazasi méretek
sszhangja) Sarokkotés ollés csapozassal, arkoldssal. Sarokkotés ollés csapozéssal, egy- és kétoldalt 45°-os illesztéssel.
Sarokkotés fészkes szakallas vésett csapozdssal, atmend szakéllas vésett csapozdssal. T-kotések, keresztkotések.
Kévakotések kéziszerszamokkal és gépekkel. Egyenes fogazés, nyilt, félig takart fecskefarki fogazas kéziszerszamokkal,
gépekkel. Koldokesaphelyfiirs, farégépek szerszamai, felépitésik, miikodésiik. Idegencsap helyének mardsa, laposcsap
(lamell$) helyének marésa. Alapszerkezetek gyakorldsa kéziszerszamokkal és gépekkel. Habanyag szabdsa, laptermékre
ragasztdsa. Bevono- és segédanyag szabasa, rogzitése.
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4.2 Faipari alapgépek ismerete Oraszam | Munkaforma Modszer
Tananyagegység
Célja A tananyagegység tanitdsdnak célja, hogy a képzésben résztvevGk megismerjék a gépi megmunkalasok | - - -

technolégiai eldirasait, az asztalosipari gépek szerkezetét, miikodési elvét, tanuljak meg hasznalni a gépek

védéberendezéseit. Legyenek tisztdban a balesetmentes munkavégzés feltételeivel, a szerszamkarbantartas

eléirasaival.
Tartalom Fiirészgépek, asztalos korfiirészgép, karos leszabofiirész, ingaflirész, szalagfirészek, sorozatvago. |40 Kontaktéra - El6adés, magyarazat,
(témakorok) Gyalugépek, egyengets, vastagolé (Agazati alapozé tananyag). Kombinalt és tobbfejes gyalugépek. hagyomanyos tandra | megbeszélés, oktatd

Mardgépek, asztalos mardgép, csapozdkocsis marégép, felsémarégép, csapozémard (tdbbfejes,
épiiletasztalos), lancmarégép, csapkorbemard (székgyartds). Marégépeken végezheté miveletek, a gépek

és valds idejl online
¢ra Onallo

vide6 Iranyitott egyéni
munka Egyéni

szerszamai. Farégépek, hosszlyukfiré, oszcilldlé fiird (székgyértas), sorozatfard, sorozatfiré és tiplibelovo, felkésziilés feladatmegoldés
oszlopos farégép, panthelyfirégép. Furégépeken végezhetd miiveletek. Csiszologépek, szalagcsiszol, téarcsas

csiszold, széles szalagu csiszold, élcsiszold, idomcsiszolé (épilletasztalos), profilcsiszold. Csiszolégépeken

végezheté miveletek. Egyéb gépek, por- és forgacselszivé berendezések, keret- és korpuszprések,

kompresszorok, esztergdk. A gépek védéberendezései és izemeltetésiik szabdlyai.
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4.3 A lapmegmunkalas és az élzaras gépei Oraszam | Munkaforma Modszer
Tananyagegység
Célja A tananyagegység tanitidsanak célja, hogy a képzésben résztvevék megismerjék a gépi megmunkalasok | - - -
technoldgiai elbirasait, az asztalosipari gépek szerkezetét, miikodési elvét, tanuljak meg haszndlni a gépek
véddberendezéseit. Legyenek tisztdban a balesetmentes munkavégzés feltételeivel, a
szerszamkarbantartas eldirasaival.
Tartalom (témakorok) | A lapmegmunkalds gépei, szerszamai és a gépeken végezhet6 miiveletek 40 Kontaktora - El6adds, magyarazat,

Formatizalé korfiirészgép mikédése
Téblafeloszté firészgép mikodése
Filiggdleges lapszabaszgép mikodése

hagyomanyos tandéra
és valds ideji online
ora Onallo felkésziilés

megbeszélés, oktaté
vided Iranyitott egyéni
munka Egyéni

Nesting CNC-maré (kdrpitos vazak készitése, idomos alkatrészek flrdsa, mardsa) feladatmegoldas
Egyoldalas egyenes élzirégépek mikodése
Kétoldalas egyenes élzarégépek mikiédése
fves élzdrégépek mikodése
A gépek védGberendezései és izemeltetésiik szabdalyai
-/
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4.4 Lapszerkezetii termékek gyartasa Oraszam | Munkaforma Moédszer
Tananyagegység
Célja A tananyagegység tanitdsanak célja, hogy a képzésben résztvevék megismerjék a kiillonb6z6 butoripari | - - -

termékek jellemz6it, szerkezetét, elkészitésének mfiiveleti sorrendjét. Képesek legyenek miszaki

dokumentaci6 alapjan butoripari termékeket gyartani, a munkafolyamatokat megtervezni, és a minéségi

munkavégzésre. A tanul6 értelmezze a szerelési dokumentumokat, majd a butoripari szerkezetek szerelését a

miiveletekhez sziikséges szerszamok és gépek kivalasztasat kovetden el tudja végezni.
Tartalom Szabastérkép készitése, optimalizdlé program alkalmazésa. Lapok, lemezek szabasa. Léchetétes és | 160 Kontaktéra - El6adas, magyarazat,
(témakorok) felilletkezelt lapok és lemezek szabdsa a szalirdny figyelembevételével. Faforgacslapok szabasa. hagyoményos tandra | megbeszélés, oktatd

Lapalkatrészek furnérozasi technolégiaja. Elek zarésa felilletboritas elétt (élléc, T 1éc). Leszabott lapok

és valods ideji online

vide6 Iranyitott egyéni

egalizaldsa. Boritéanyag (furnér szabasa, illesztése, teritékképzés). Ragasztéanyag elGkészitése, felhordasa. éra Onall6 munka Egyéni
Ragasztds technoldgidja (préselés). Préselés utdni miiveletek. A felilletboritasnal eléforduld hibak és felkésziilés feladatmegoldds
javitasuk. Pontos méretre alakitéas felilletboritas utén. Elek lezarasa feliiletboritas utan (furnér, élfélia, élléc,
ABS). Elek megmunkaldsa. Ives feliiletek méretre alakitasa. Ives felilletek boritasa.
—
=
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5. A képzésbhen részt vevé teljesitményét értékeld rendszer leirasa
A képzés soran alkalmazott mérés-értékelés menete:
A képzés megkezdése elétt a jelentkezd kérésére elézetes tudasmérést végziink.

A tananyagegységeket lezard vizsgakra a képzés végén komplex mddon keril sor.

A tanfolyami résztvevd &ltal meghatérozott koltségviseldt érintd fizetési kotelezetségek maradéktalan teljesiilése
utdn megvaldsult és a résztvevd 4ltal sikeresen teljesitett zardvizsgat kovetden a felndttképzé a képzés sikeres
elvégzését igazolé Tanusitvanyt allit ki.

A zarévizsga feladata: Portfdlio készitése

A képzéshen résztvevd a képzés ideje alatt az oktatd altal megadott rajz és szoveges feladatkiiras alapjan
egyszeru faipari terméket készit kézi- és gépi forgacsoldasi technoldégia alkalmazasaval. Errél a munkékrol
fényképes dokumentéaciot készit, melyet a képzés végén a képzést szervezének atad.

A képzés soran az oktatd folyamatos szobeli visszajelzést ad a képzésben résztvevonek, észrevételeivel segiti az
esetleges hibak kijavitasat.

A képzést szervezdnek atadott fényképes portfoliét az oktatd a képzés végén 1-5 skldn értékeli.

A képzést lezaro vizsga akkor eredményes, ha a képzéshen résztvevé legalabb 2-es értékelést ér el.

Ertékelési szempontok:

Szerkezet dsszedllitédsa: 30 %

Méretpontossag: 20%

Vasalatok, szerelvények felszerelésének mindsége: 30%
Termék késziiltsége, konformitasa: 10%

Munka- és balesetvédelmi eldirasok betartisa, szerszamok, és gépek szakszert hasznalata: 10 %

Ertékelés:

0-50% elégtelen (1)
51-60% elégséges (2)
61-70% kozepes (3)
71-80% j6 (4)

81-100% jeles (5)

e 74
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6. A képzési program végrehajtasahoz sziikséges feltételek
6.1 Személyi feltételek

¢ a képzési tartalomnak megfelel6 szakos tanari szakképzettség, ennek hidnyaban a képzési tartalomnak
megfelel felséfokl végzettség és szakképzettség,

¢ vagy fels6fokl végzettség és a képzés tanulmanyi tertletének megfeleld szakképesités képzési tartalomnak
megfeleld fels6fokl végzettség és szakképzettség,

e vagy a képzés tanulmanyi teriiletének megfelelé szakképesités és legalabb 6téves szakmai gyakorlat

6.2 Targyi feltételek

» a tényleges csoportlétszamnak megfeleld, felnGtt méretii tanuléi asztalok és székek tabla vagy flipchart --
sziikség esetén projektor vagy irasvetitd kiegészité felszerelések: megfelels vilagitas és szelldzés,
ruhafogas, szemetes, stb.

o megfelel6 kiszolgald létesitmények: Mosdd - képzési helyszinenként min. egy.

Specialis targyi feltételek:

o Méré, rajzold, jeldld eszkdzok

e Gyalupad

o Kéziszerszamok

o Kézi kisgépek (csavarbehajtogép, farégép, kézi korfirészgép, szardflirész, gérvago korfiirészgép, kézi
felsémarogép, lamellozogép vagy dominozdégép, csiszoldgépek)

o Flirészgépek (darabold korflirészgép, asztalos kérflirészgép, szalagflirészgép)

o Egyengetd gyalugép, vastagsagi gyalugép

e Asztalos mardgép

o Furégépek

o Csiszologépek

e Lapmegmunkalas gépei (lapszabaszgép, élzarogép)

e Por- és forgacselszivo berendezések

o Altalanos, egyéni és technolégiaspecifikus véddeszkozok és felszerelések

o Munkabiztonsagi, tiizvédelmi és els6segélynyijtasi felszerelés

6.3 Egyéb specialis feltételek

6.4 Személyi, targyi és egyéb specialis feltételek biztositasanak médja
A személyi feltételek meghizasi, felhasznalasi vagy vallalkozési szerz6dés keretében, a targyi feltételek pedig -
helyszint6l fliggGen - sajat vagy bérelt tulajdonként keriilnek biztositasra.

7. Egyéb kiegészité informaciok
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SZAKERTOI VELEMENY

A MESTO Csoport Kft. 4 0722 08 01 szamu, Famegmunkalé megnevezésii Képzési
programrol az alabbi szakértdi véleményt adom:

a) a képzési program tartalma megfelel az Fktv.-ben foglaltaknak,

b) a képzési programban meghatarozott tartalommal, feltételekkel és modon, valamint a
képzéssel érintett célcsoport szamara megszerezhetdek a programban megjeldlt
kompetenciak,

c)a képzési program megfelel a szakképesités programkdvetelményében meghatarozott
eléirdsoknak.

Mindsités helye és ddtuma: Csolnok, 2021.08.19.

Szakértd alairasa = =

Szakértd neve Babanecz Csaba Attila

Szakért6 nyilvantartasi szama FSZ/2021/000021.



