MESTO Csoport Kft

Képzési program

Asztalosipari szerelé tanfolyamhoz

1.1 Képzés megnevezése

Asztalosipari szerelé

1.2 Programkovetelmény megnevezése

Asztalosipari szerelé

1.3 Programkovetelmény azonosité szama

40722 08 01

1.4 A képzés célja

Az Asztalosipari szerelg tanfolyam célja, hogy a képzésben
résztvevé a képzés elvégzése utan képessé valjon faipari,
bhutoripari, épiiletasztalosipari gyartmanyok alkatrészeinek,
elemeinek Osszeallitasara, szerelésére, beépitésére.

1.5 A képzés célcsoportja

Vallalati vezeték dontése alapjan beiskoldzott munkavallalok és /
vagy a sajat elhatarozésukbodl fejlédni, tovabb 1épni akaréd
személyek, tovabba az allami munkaer4-piaci tamogatdsi
programokban résztvevék vagy valamilyen uniés tdmogatdsi
formaban részesillé személyek.

A képzési program elérhet$é minden olyan egyén szémadra is, aki a
belépési feltételeknek megfelel és a képzési programmal elérhetd 0j
szakmai képesités megszerzését tizte ki célként maga elé.

1.6 Tervezett képzési idé

240 ora

1.7 Maximalis csoportlétszam

40 6

2. A képzés soran megszerezheté kompetenciak

A részszakmaval rendelkezé képes:

A faipari termékek és alapszerkezetek elkészitéséhez elkészitett miszaki rajzokat olvasni és elemezni.

o Szakszerlien hasznélja a faipari alapszerkezet készitéséhez sziikséges kézi szerszamokat, kézi kisgépeket.
e Ismeri a fa-és butoripari dgazatban alkalmazott kéziszerszamok, kézi kisgépek biztonsagos hasznalatat, a
kézi szerszamok karbantartasat. Koriltekinté a kézi-szerszamok, kézi kisgépek biztonsdgos hasznalata

soran.

e Ismeri a faipari alapszerkezet 0sszeallitdsanak, ragasztdsanak miiveleteit, és a minéségellenérzés
szempontjait. A ragasztas soran elényben részesiti a kérnyezetbarat megoldasokat és elkotelezett a

mindségi munkavégzés irant.

o Megtervezi a butoripari szerkezetek szerelési miiveleteit és elvégzi azokat.
e FelelGsséget vallal a sajat munkéjaért, a mindségért.

Megtervezi az épiiletasztalosipari szerkezetek szerelési miiveleteit és elvégzi azokat.




3. A programba valé bekapcsolédas és részvétel feltételei

3.1 Iskolai végzettség alapfoku iskolai végzettség vagy a Dobbanté program

elvégzése
3.2 Szakmai el6képzettség -
3.3 Egészségugyi alkalmassagi kovetelmények sziikséges
3.4 Eléirt gyakorlat -
A képzésben résztvevd altal alairt jelenléti iv (és/vagy a
3.5 Részvétel kovetésének modja képzéshen résztvevivel elektronikus aton folytatott szakmai
felkészitést ellendrzd, igazold dokumentum)
20%
(A felndttképzési szerzédést azonnali hatallyal felmondhatd,
3.6 Megengedett hianyzas ha a képzésben részt vevé személy a kontaktorakrol a

képzési programban meghatarozott idénél igazolatlanul
tobbet mulasztott.)

A képzésre jelentkezd kérheti el6zetes tudasdnak mérését,
3.7 Egyéb feltételek melynek eredményét figyelembe véve kell a résztvevé
szamadra a képzés oraszamat meghatarozni.

4. A tananyag egységei, azok célja, terjedelme és oraszamai

Képzésbe Ebhél
Tananyagegységek beszamithatd | g,niaktora - hagyomanyos tanéra és valés
QLasza idejii online éra
4.1, | Fa- és butoripari alapgyakorlatok 160 160
4.2, | Bltoripari szerelési ismeretek 40 40
4.3. | Epiiletasztalosipari szerelési ismeretek 40 40
Osszesen: 240 240

=
A

2/8 's7iyho helye



4.1
Tananyagegység

Fa- és butoripari alapgyakoerlatok

Oraszam

Munkaforma

Modszer

Célja

A tananyagegység tanitdsanak célja a fa- és bdtoripari dgazatban haszndlatos termékek, alapszerkezetek, miveletek,
miiveleti sorrend, alkalmazott kéziszerszamok, kézi kisgépek, asztalosipari alapgépek, segédeszkozok és hasznalatuk
bemutatédsa. Tovabbi cél, hogy a résztvevé megismerje a kéziszerszamok élezését, a biztonsdgos, egészséges
munkakérnyezet feltételeit, a kornyezetvédelem szabalyait. A szerszamok, kisgépek hasznalata soran fejlédjenek a miszaki
ismeretei, kialakuljon a fa- és butoripari szakmdk miveléséhez szitkséges szemlélete a pontossag, feleldsség,
munkabiztonsag és munkaegészség terén. Képes legyen megteremteni a balesetmentes munkavégzés feltételeit, betartani
az eléirdsokat, az adott feladathoz miiveleti sorrendet, szerszamokat, kézi kisgépeket, eszkdzoket rendelni és ezekkel
elvégezni a szabas, forgacsolas, ragasztas, kézi varrds mfiveleteit a gazdasidgos anyagfelhasznalds és a mindség
figyelembevételével. Tudja onalléan megtervezni egyszer termékek gyartasi miveleteit, elékésziteni a munkateriletet,
elkésziteni a terméket.

Tartalom
(témakorok)

Biztonsadgos munkavégzés: munkavédelmi-, tlizvédelmi-, foglalkozds-egészségiigyi ismeretek, anyagmozgatds,
villamossag biztonsagtechnikdja, kornyezetvédelem, gépek biztonsagtechnikdja

Gyartasi alapdokumentumok: a miiszaki dokumentéci6é részei. alkatrészjegyzék készitése miszaki rajz alapjén,
szabésjegyzék készitése, szabasméretek meghatarozasa. miveletterv, technoldgiai leiras tartalma

Kézi alapmiiveletek: természetes fabol késziil§ alkatrészek szabdsa, daraboldsa, szeletelése kéziszerszamokkal. Kézi
fiirészek altaldnos ismertetése (a fiirészfog jellemzdi, szogei, élezés menete, terpesztés és oldallapsurlédas csokkentése).
Flirészelési gyakorlat. Keresztmetszet-megmunkald kéziszerszamok ismertetése. Gyaluk felépitése, a forgécstoré szerepe,
egyengetési gyakorlat, kézjegy szerepe. Derékszdgli sikok képzése, méretre gyalulas, onellendrzés. A kézi csiszolds
jellemzéi, csiszoléanyagok. Csiszolasi gyakorlatok, témoérfa alkatrészek csiszoldsa. Méret- és mindség-ellenérzés. A
ragasztas alapfogalmai. A ragasztoéanyagok fajtdi, tulajdonsdgai. A ragasztandé feluletek eldkészitése. A ragasztéanyagok
elékészitése. A ragasztds szerszamai és eszkdzei. A ragasztds technol6gidja és a ragasztasi hibék. Ragasztassal kapcsolatos
szamitasok (miigyanta ragasztéanyag osszetétele, felhordandé ragasztéanyag mennyisége). Varras kéziszerszamokkal,
eszkozokkel.

Gépi alapmiiveletek: Kézi korfirészgépek, dekopir-, sziré- és rezgdfiirészek bemutatasa, haszndlata. Gépi flirészelési
gyakorlatok. Keresztmetszet-megmunkal6 kézi kisgépek, gépekhez tartozé szerszamok jellemzéi, késcsere, gépbeallitas.
Méretre gyalulas, méretellenérzés. Kézi marégépek, mardszerszamok, szerszamcsere, gépbeallitas, biztonségtechnikai
eszkdzok és berendezések alkalmazdsa, marasi tipusok. Felsémar6gép és hasznalata. Laposcsap (lamell6)-marégép
bemutatdsa, haszndlata. Furégépek, firoszerszamok, szerszamcsere, gépaéllitas, furasi tipusok, technolégiak. Gépi
flirészszerszémok (fiirészszalagok, korflirészlapok és azok tipusai) felépitése, bedllitdsa. Gérvagé korflirészgépek
felépitése, ismertetése. Asztalos szalagflirészgép felépitése, bedllitdsa, szalagcsere, flirészelési gyakorlat. Asztalos
kérfiirészgép felépitése, beallitdsa, korfiirészlap cseréje, flirészelési gyakorlat. Flirészelés gyakorldsa, darabolés, szélezés,
szeletelés, ives (sik és térgorbe) elemek kialakitdsa. Gépi gyaluszerszamok, késcsere, késbedllitas, kiegyensilyozas
eszkbzei, haszndlata, gyaluldsi gyakorlat. Egyengetés, vastagolas, teljes keresztmetszetli megmunkalas gyakorlasa,
méretre gyalulas, méretellenérzés. Hosszi, révid, gorbe és csavarodott alkatrészek egyengetése. Csiszolas kisgépekkel,
csiszoléanyagok. Kézi szalagcsiszolé gép, excenter csiszolégép, rezgdcsiszoldgép, vibraciés csiszoldgép hasznélata,
miikédése. Csiszolasi gyakorlatok, témorfa alkatrészek gépi csiszolasa.

Termékkészités: Faipari alapszerkezetek (lap-, keret-, kava- és allvanyszerkezetek). Tolddsok, fakétések. Egyszeril
szélesbitd toldasok (egyenes élillesztéssel, idegencsappal, gépi tolddssal) szerkezeti kialakitdsa, felhaszndlasi teruletei.
Egyszerd hosszabbité toldasok (rélapoldssal, gépi toldéssal) kialakitdsa és alkalmazasai. Keretkotések készitése kézi
szerszamokkal, kézi és faipari gépekkel. Sarokkétések lapolassal (alkalmazasi terilet, miiveleti sorrend, dsszerajzolds
menete, alkalmazott szerszamok). Sarokkotés ollés csapozassal (9sszerajzolas, flirészelés, vésés). Sarokkotés kettds ollés
csapozéssal. Sarokkatés ollés csappal 1/3-0s aljazdssal, 2/3-os aljazassal (0sszerajzolas, aljazott méretek, vallazasi méretek
sszhangja) Sarokkétés ollds csapozassal, arkolassal. Sarokkétés ollés csapozassal, egy- és kétoldalt 45°-os illesztéssel.
Sarokkotés fészkes szakéllas vésett csapozassal, dtmené szakallas vésett csapozdssal. T-kotések, keresztkotések.
Kévakétések kéziszerszamokkal és gépekkel. Egyenes fogazas, nyilt, félig takart fecskefarkd fogazas kéziszerszamokkal,
gépekkel. Koldokesaphelyfiras, flirégépek szerszémai, felépitésik, miikodésiik. [degencsap helyének marasa, laposcsap
(lamell6) helyének mardsa. Alapszerkezetek gyakorlasa kéziszerszamokkal és gépekkel. Habanyag szabasa, laptermékre
ragasztdsa. Bevono- és segédanyag szabdsa, rogzitése.

160

Kontaktéra -
hagyomanyos
tanora és valds idejil
online dra

Eléadds, magyardzat,
megbeszélés, oktatd
video Irdnyitott egyéni
munka Egyéni
feladatmegoldas

3/8

P szigno hzlye




4.2 Butoripari szerelési ismeretek Oraszam | Munkaforma Modszer
Tananyagegység
Célja A tananyagegység oktatdsdnak célja, hogy a képzésben résztvevik megismerjék a kiilonbdzé butoripari | - - -

termékek jellemzéit, szerkezetét, elkészitésének miiveleti sorrendjét. Képesek legyenek miiszaki dokumentdcié

alapjan butoripari termékeket gyartani, a munkafolyamatokat megtervezni, és a minéségi munkavégzésre. A

résztvevd értelmezze a szerelési dokumentumokat, majd a butoripari szerkezetek szerelését a miveletekhez

szilkséges szerszamok és gépek kivalasztasat kovetden el tudja végezni.
Tartalom Szerelési dokumentaciok, rajzok értelmezése. Alkatrészek méret- és minéségellendrzése, dokumentalasa. | 40 Kontaktora - Eléadéas, magyarazat,
(témakorok) Szereléshez sziikséges megmunkalasok pozicionalasa, jelolése, bedllitdsa (fidkcsuszok korpuszban, vasalathely, hagyomanyos megbeszélés, oktato

idegencsap helye, fakotések elékészitése). Idegencsapos szerkezetek, szerkezeti ragasztdsok kialakitdsa.
Szerkezeti vasalassal kialakitott kotések. Bonthaté ,mechanikus” szerkezeti kGtések kialakitdsa. Kiillonbozd, a
termék 6sszeallitasadhoz szitkséges furatok, fészkek, nutok kialakitasa, el6készitése. Egyéb butoralkatrészek
beépitésének elékészitése (mosogaté, kézmosd, tikér, iiveg). Bltoripari alapszerkezetek szerelésének
el6készitése. Butoripari alapszerkezetek (korpusz, kéva, keret, allvinyszerkezet) elkészitése. Bltoripari termék
szerkezeti Gsszeéllitdsa technolégiai sorrend és szerelési dokumentacié alapjan. Butoripari termék
vasalatainak szerelése, a termék Osszedllitisa, szerelése, beéllitasa. Kiegészitok, kellékek, diszitéelemek
szerelése. Bltoripari termék hibajavitdsa. Biitoripari termék csomagolésa, el6készitése széllitasra, helyszini
szerelésre. Helyszini szerelési feladatok. A helyszini felmérés elvégzése, dokumentécidjanak elkészitése,
vazlatrajz készitése Helyszini szerelés elékészitése szerelési dokumentéciok, rajzok, szerelési utasitasok
alapjan. A helyszini szereléshez szikséges gépek, szerszamok, segédanyagok (ragasztéanyagok,
rogzitdelemek, csavarok). Butoripari termékek helyszini szerelése.

tanéra és valos
idejii online 6ra

vided Iranyitott egyéni
munka Egyéni
feladatmegoldés
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4.3 Epiiletasztalosipari szerelési ismeretek Oraszam | Munkaforma Médszer
Tananyagegység
Célja A tananyagegység oktatdsdnak célja, hogy a képzésben résztvevék ismerjék az épiiletasztalos-ipari | - - -

alapfogalmakat, a nyilaszardk felépitését és nyitasi modjait. Ismerjék a hagyomdnyos és a korszer( hészigetelt

ablakok szerkezetét és gyartasat. Legyenek képesek a hagyomanyos ajtotokok, valamint az utélag szerelhetd

tokok és a kapcsol6dd ajtdészarnyak szerkezetének és gyartasanak tervezésére. Ismerjék a kiilonleges ajtok

felépitését. Ismerjék a 1épcsék tervezésének alapjait, valamint a fal- és mennyezet burkoldsénak szerkezeti

elemeit. Ertelmezzék a szerelési dokumentumokat, és el tudjék végezni az épuletasztalos-ipari szerkezetek

szerelését a miiveletekhez sziikséges szerszamok és gépek kivalasztasat kovetben.
Tartalom Szerelési dokumentaci6k, rajzok értelmezése. Alkatrészek méret- és m1nosege11enorzese dokumentalasa. | 40 Kontaktora - El6adéds, magyarazat,
(témakorok) Epuletasztalos ipari szerkezetek Osszeéllitdsa technoldgiai sorrend és szerelési dokumentdcié alapjan. hagyoményos megbeszélés, oktatd

Epiiletasztalos-ipari vasalatok szerelése, termék Osszeallitdsa, szerelése, beallitdsa. Epiiletasztalos-ipari
termék csomagoldsa, elékészitése szallitdsra, helyszini szerelésre. Helyszini szerelési feladatok. Alapvetd
épitési szabvanyok ismerete. A helyszini felmérés elvégzése, dokumentacidjanak elkészitése, véazlatrajz
készitése. Helyszini szerelés elékészitése szerelési dokumentdcidk, rajzok, szerelési utasitdsok alapjan. A
helyszini szereléshez szilkséges gépek, szerszamok, segédanyagok (ragasztéanyagok, rogzitéelemek,
csavarok). Epiletasztalos-ipari termékek helyszini szerelése. Epiiletasztalos-ipari szerkezetek elhelyezésének
és rogzitésének szabalyai. Ajtd, bejarati ajté, ablak beépitése. Alapvet6 1épcséfelmérési miiveletek. Lépcsd
beépitése.

tandra és valos
idejli online 6ra

vide6 Irdnyitott egyéni
munka Egyéni
feladatmegoldas
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5. A képzéshen részt vevé teljesitményét értékelo rendszer leirasa
A képzés soran alkalmazott mérés-értékelés menete:
A képzés megkezdése el6tt a jelentkezd kérésére elézetes tudasmérést végziink.

A tananyagegységeket lezaro vizsgakra a képzés végén komplex modon keril sor.

A tanfolyami résztvevd altal meghatérozott koliségvisel6t érinté fizetési kotelezetségek maradéktalan teljesiilése
utan megvalosult és a résztvevo altal sikeresen teljesitett zarévizsgat kovetGen a feln6ttképzo a képzés sikeres
elvégzését igazold Tanusitvanyt 4llit ki,

A zarévizsga feladata: Portfolio készitése

A képzéshen résztveve a képzés ideje alatt az oktatd altal megadott rajz és széveges feladatkiiras alapjan
asztalosipari szerkezet 6sszeéllitaséat, vasalatokat, szerelvények felszerelését végzi, kézi-és gépi technoldgiaval.
Ezekrdl a munkakrol fényképes dokumentaciot készit, melyet a képzés végén a képzést szervezdnek atad.

A képzés soran az oktatd folyamatos szobeli visszajelzést ad a képzéshen résztvevének, észrevételeivel segiti az
esetleges hibék kijavitdsat.

A képzést szervezének atadott fényképes portfoliot az oktatd a képzés végén 1-5 skalan értékeli.

A képzést lezard vizsga akkor eredményes, ha a képzésben résztvevé legaldbb 2-es értékelést ér el.

Ertékelési szempontok:

Szerkezet dsszedllitdsa: 30 %

Méretpontossag: 20%

Vasalatok, szerelvények felszerelésének mindsége: 30%
Termék késziiltsége, konformitasa: 10%

Munka- és balesetvédelmi eldirasok betartasa, szerszamok, és gépek szakszert hasznélata: 10 %

Ertékelés:

0-50% elégtelen (1)
51-60% elégséges (2)
61-70% kozepes (3)
71-80% j6 (4)

81-100% jeles (5)

%-) |
7
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6. A képzési program végrehajtasahoz sziikséges feltételek
6.1 Személyi feltételek

-A képzési tartalomnak megfeleld szakos tanari szakképzettség, ennek hidnyaban a képzési tartalomnak megfeleld
felsofoki végzettség és szakképzettség,

-vagy fels6foka végzettség és a képzés tanulményi terilletének megfeleld szakképesités képzési tartalomnak
megfelel6 felséfoki végzettség és szakképzettség,

-vagy a képzés tanulményi terilletének megfeleld szakképesités és legalabb 6téves szakmai gyakorlat

6.2 Targyi feltételek
Altalénos targyi feltételek:

e a tényleges csoportlétszamnak megfeleld, felntt méretd tanuldi asztalok és
o székek tabla vagy flipchart -- sziikség esetén projektor vagy irasvetité kiegészitd
o felszerelések: megfeleld vilagitas és szellézés, ruhafogas, szemetes, stb.

o megfeleld kiszolgalo létesitmények: Mosdé - képzési helyszinenként min. egy.

Specialis targyi feltételek:

o Mérd, rajzold, jelolé eszkozok

e Gyalupad

o Kéziszerszédmok

e Kézi kisgépek (csavarbehajtogép, firdgép, kézi korflirészgép, szaréfiirész, gérvago korflirészgép, kézi
felsémardogép, lamellozégép vagy dominozogép, csiszolégépek)

e Flrészgépek (darabold korflirészgép, asztalos korflirészgép, szalagfiirészgép)

» Egyengeté gyalugép, vastagsdgi gyalugép

s Flrogépek

¢ Por- és forgacselszivo berendezések

o Altaldnos, egyéni és technoldgiaspecifikus védéeszkozok és felszerelések

o Munkabiztonsagi, tizvédelmi és elsGsegélynyjtasi felszerelés

6.3 Egyéb specialis feltételek

6.4 Személyi, targyi és egyéb specialis feltételek biztositasanak médja
A személyi feltételek megbizasi, felhasznalasi vagy vallalkozasi szerzédés keretében, a targyi feltételek pedig -
helyszintél fiigg6en - sajat vagy bérelt tulajdonként keriilnek biztositasra.

7. Egyéb kiegészit6 informaciok
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SZAKERTOI VELEMENY

A MESTO Csoport Kft. 4 0722 08 01 szam1, Asztalosipari szerel6 megnevezésti Képzési
programrol az alabbi szakérti véleményt adom:

a) a képzési program tartalma megfelel az Fktv.-ben foglaltaknak,

b) a képzési programban meghatarozott tartalommal, feltételekkel és mddon, valamint a
képzéssel érintett célcsoport szdmara megszerezhetbek a programban megjeldlt
kompetencidk,

¢) a képzési program megfelel a szakképesités programkovetelményében meghatarozott
eldirasoknak.

Mindsités helye és datuma: Csolnok, 2021.08.19.

Szakérto alairasa
Szakérté neve Babanecz Csaba Attila

Szakértd nyilvantartasi szama FSZ/2021/000021.



