
MEsTo Csopoľt Kft

Képzésĺ program

Asztalosipari szerelő tanfolyamhoz

2. A képzés soľán megszerezhető kompetenciák

A részszakmával rendelkező képes

. A faipari termékek és alapszerkezetek elkészítéséhez elkészített műszaki rajzokat olvasni ós elemezni.

. Szakszeriien használja a faiparĺ alapszerkezet készítéséhez szükséges kézi szerszámokat, kézí kĺsgépeket.

. Ismeri a fa-és bútoripari ágazatban alkalmazott kéziszerszámok, kézi kisgépek biztonságos használatát, a

kézí szerszámok karbantartását. Körültekintő a kézi-szeľszámok, kézi kisgépek biztonságos hasznáIata

során.
. Ismeri a faiparĺ alapszeľkezet összeállításának, ragasztásának műveleteit, és a minőségellenőrzés

szempontjait' A ragasztás során előnyben részesíti a környezetbarát megoldásokat és elkötelezett a

minőségi munkavégzés ĺránt'
. Megteľvezi a bútoripań szerkezetek szerelési műveleteit és elvégzi azokat.
. Felelősséget vállal a saját munkájáért, a minőségért.

Megteľvezi az épüIetasztalosipari szerkezetek szerelési műveleteit és elvégzi azokat.

L.L Képzés megnevezése Asztalosipari szerelő

L.2 Progľamkĺivetelmény megnevezése Asztalosipari szeľelő

L.3 Programktĺvetelmény azonosító száma 4 0722 0B 01,

t".4 A képzés célja Az Asztalosipari szerelő tanfolyam célja, hogy a képzésben
résztvevő a képzés elvégzése után képessé váljon faipari,
bútorĺpari, épületasztalosiparĺ gyártmányok alkatrészeĺnek,
elemeinek összeáIlítására, szerelésére, beépítésére.

L.5 A képzés céIcsoportja VáIlalati vezetők döntése alapján beiskolázott munkaváIlalók és /
Vagy a saját elhatározásukból fejlődni, tovább lépni akaró
szeméIyek, továbbá az áIlami munkaeľő-piaci támogatási
programokban résztvevők vagy valamilyen uniós támogatási
formában részestilő személyek.
A képzési program elérhető minden olyan egyén számára is, aki a
belépési feltételeknek megfelel és a képzési programmal elérhető új
szakmai képesítés megszerzését tűzte ki céIként maga eIé.

L.6 Tervezett képzési idő 240 őra

t.7 Maximális csopoľtlétszám 40 fő

szicJno helye1lB



3. 1" Iskolaĺ végzettség
alapfokú iskolai végzettség Vagy a Dobbantó program
elvégzése

3.2 Szakmai előképzettség

3.3 Egészségügyi alkalmassági követelmények szükséges

3.4 Előírt gyakorlat

3.5 Részvétel követésének módja
A képzésben résztvevő által aláírtjelenléti ív (és/vagy a
képzésben résztvevővel elektľonikus úton folytatott szakmai
felkészítést ellenőrző, ĺgazoló ďokumentum)

3.6 Megengedett hiányzás

20%
(A felnőttképzési szerzódést azonnali hatáIlyal felmondható,
ha a képzésben részt vevő szeméIy a kontaktórákról a
képzési programban meghatározott idónél igazolatlanul
többet mulasztott.)

3.7 Egyéb feltételek
A képzósre jelentkező kérheti előzetes tudásának mérését,
melynek eredményét figyelembe véve kell a részWevő
számára a képzés óraszámát meghatároznĺ.

3. A pľogramba való bekapcsolódás és részvétel feltételeĺ

4. A tananyag egységei, azok célja, teľjedelme és óraszámaĺ

Tananyagegységek
Képzésbe

beszámítható
óraszám

Ebből

Kontaktóra - hagyományos tanóra ós valós
idejíĺ online óra

4,L, Fa- és bútoripań alapgyakorlatok 160 160

4.2 Bútoripari szerelési ismeretek 40 40

4.3 Éptiletasztalosipari szeľelési ismeretek 40 40

Osszesen: 240 240

218 he\'e



Mrídszer

El adás, magyarázat,
megbeszélés, oktat
vide Irányított egryéni
munka Egyéni
feiadatmegoldás

Kontakt ra -
hagyományos
tan ra és val s idejĺĺ
online ra

MunkaformaÓraszám

160

Fa- és blitoripari alapgyakorlatok

A tananyagegység tanításának célja a fa- és b toripari ágazatban hasznáIatos termékek, alapszerkezetek, mĺíveletek,
mĺíveleti sorrend, alkalmazott kéziszerszámok, kézi kisgépek, asztalosipari atapgépek, segédeszk<izok és használatuk
bemutatása. További cél, hogy a résztvev megismerje a kéziszerszámok élezését, a biztonságos, egészséges
munkak<irnyezet feltételeit, a k<irnyezetvédelem szabályait. A szerszámok, kisgépek használata során fejl djenek a miíszaki
ismeretei, kialakuljon a fa- és b torĺpari szakmák miíveléséhez sziikséges szemléIete a pontosság, felel sség,
munkabiztonság és munkaegészség terén. Képes legyen megteremteni a ba]esetmentes munkavégzés fejtételeit, betartani
az e] írásokat, az adott feladathoz miíveleti sorrendet, szerszámokat, kézi kisgépeket, eszkłiztiket rendelni és ezekkel
elvégezni a szabás, forgácsolás, ragasztás, kézi varrás mííveleteit a gazdaságos anyagfelhasznáIás és a min ség
figyelembevételével' Tudja tináll an megtewezni egyszer termékek gyártási mííveleteit, el készíteni a munkaterii]etet,
elkészíteni a terméket.

Biztonságos munkavégzés: munkavédelmĹ, tiĺzvédelmi_, foglalkozás-egészségiigyi ismeretek, anyagmozgatás,
villamosság biztonságtechnĺkája, kĺiľnyezefuédelem, gépek biztonságtechnikája
Gyártásĺ alapdokumentumok: a miĺszaki dokumentáci részei. alkatrészjegyzék készítése míiszaki rajz alapján,
szabásjegyzék készítése, szabásméretek meghatározása. mííveletterv, technol giai leírás tartalma
Kézi alapmiívetetek természetes fáb l készĺil alkatrészek szabása, darabolása, szeletelése kéziszerszámokkaj. Kézi
fiĺrészek áItalános ismertetése (a fĺĺrészfog je]lemz i, szĺigei, éIezés menete, terpesztés és oldallapsrirl dás csokkentése).
FiírészeIési gyakorlat' Keresztmetszet-megmunkál kéziszerszámok ismertetése. Gyďuk felépítése, a forgácst<ir szerepe,
egyengetési gyakorlat, kézjegy szerepe. Derékszcigíi síkok képzése, méretre gyalulás, one]len rzés. A kézi csiszolás
jellemz i, csiszol anyagok. Csiszolási gyakorlatok, ttimorťa alkatrészek csiszolása. Méret- és min ség-ellen rzés. A
ragasztás alapfogalmai. A ragaszt anyagok fajtái, tulajdonságai' A ragasztand felii]etek el készítése. A ragaszt anyagok
el készítése. A ragasztás szerszámai és eszktizei. A ragasztás technol giája és a ragasztási hibák. Ragasztással kapcsolatos
számítások (miígryanta ragaszt anyag łisszetétele, felhordand ragaszt anyag mennyisége). Varrás kéziszerszámokkal,
eszktizĺikkeI'
Gépĺ alapmĺĺveletek: Kézi kĺirfíírészgépek, dekopír-, szrir - és rezg fíirészek bemutatása, haszná]ata. Gépi fíírészelési
gyakorlatok. Keresztmetszet-megmunkáI kézi kisgépek, gépekhez tartoz szerszámokjellemz i, késcsere, gépbeáIlítás.
Méretre gyalulás, mérete]Ien rzés. Kézi mar gépek, mar szerszámok, szerszámcsere, gépbeállítás, biztonságtechnikai
eszkĺiztik és berendezések alka]mazása, marási típusok. Fets mar gép és hasznáIata. Laposcsap (lamell )-maľ gép
bemutatása, használata. Frir gépek, fiir szerszámok, szerszámcsere, gépállítás, frirásĺ típusok, technol giák. Gépi
fíirészszerszámok (fiírészszalagok, k rfiírészlapok és azok típusai) felépítése, beáIlítása. Gérvág k<irfiirészgépek
felépítése, ĺsmertetése. Asztalos szalagfiírészgép felépítése, beállítása, szalagcsere, fiírészelési gyakorlat. Asztalos
korf részgép felépítése, beállítása, k rfiirészlap cseréje, fiirészeiési gyakorlat. Fíírészelés gyakorlása, darabo]ás, széIezés,
szeletelés-, íves (sík és térg rbe) elemek kia]akítása. Gépĺ gyaluszerszámok, késcsere, késbeátlítás, kiegyensrilyozás
eszktizei, használata, gyalulási gyakorlat. Egyengetés, vastagolás, teljes keresztmetszet megmunkálás gyakorlása,
méretre gyalulás, méretellen rzés. Hosszri, rtivid, giirbe és csavarodott a]katrészek egyengetése. Csiszo]ás kisgépekkel,
csiszol anyagok. Kézi szalagcsiszol gép, excenter csiszol gép, rezg csiszol gép, vibráci s csiszol gép hasznáIata,
mííkłidése. Csiszolási gyakorlatok, ttimĺirfa alkatrészek gépi csiszolása.
Teľmékk szítés: Faipari alapszerkezetek (lap-, keret-, káva- és állványszerkezetek). Toldások, fakĺitések. Egyszeríí
széIesbít toldások (egryenes éIi]lesztésseI, ĺdegencsappal, gépi toldássaI) szerkezeti kia]akítása, felhasználási terĺiletei.
EgyszerĹi hosszabbítďtoldások (ráIapolással, gépĺ toldással) kialakítása és alkalmazásai. Keretk<ltések készítése kézi
szärszámokkal, kézi és faipari gépekkel. Sarokk<itések lapolással (atkalmazási teľiilet, miíve]eti sorrend, osszerajzolás
menete, alkalmazott szerszámok). Sarokkĺités oll s csapozással ( sszerajzolás, f részelés, vésés). Sarokk<ités kett s oII s

csapozással. Sarokk<ités oll s csappal 1/3-os ďjazássaI,2l3-os aljazással ( sszerajzolás, aljazott méretek, vállazási méretek
ossżhangja) Sarokk<ltés oll s csapozással, árkolássat. Sarokk<ités oll s csapozással, egy- és kétoldalt 45"-os i]]esztéssel.
Sarokkotés fészkes szakáIlas vésett csapozással, átmen szakáIlas vésett csapozással' T-kiitések, keresztk tések.
Kávak<itések kéziszerszámokkal és gépekkel. Egyenes fogazás, nyíIt, félig takart fecskefarhi fogazás kéziszeľszámokkal,
gépekkel. K<ildcikcsaphelyflirás, fírr gépek szerszámaÍ, fetépítésĺik, miikodésiik. Idegencsap helyének marása, Iaposcsap

ilamell ) helyének marása. Alapszerkezetek gyakorlása kéziszerszámokkal és gépekkel' Habanyag szabása, laptermékre
ragasztása' Bevon - és segédanyag szabása, r<igzítése.

4.1
Tananyagegys g

Célja

Tartalom
(témakorok)

3/8
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Mĺídszeľ

El adás, magyarázat,
megbeszéIés, oktat
vide Irányított egyéni
munka Egyénĺ
feladatmego1dás

Munkaforma

Kontakt ľa -
hagyományos
tan ra és val s
idejií online ra

oraszám

40

Brítoripari szerelési ismeretek

A tananyagegység oktatásának célja, hogy a képzésben résztvev k megĺsmerjék a kiilonboz bírtoľipari
termékek jell emz \t, szerkezetét, elkészítésének miíveleti sorrendjét. Képesek legyenek mííszaki dokumentáci
alapján britoripari termékeket gyártanĺ, a munkafolyamatokat megtervezni, és a min ségi munkavégzésľe. A
résztvev értelmezze a szerelési dokumentumokat, majd a b torĺpari szerkezetek szerelését a mííveletekhez
sziikséges szerszámok és gépek kiválasztását kłjvet en el tudja végezni.

Szeľelésĺ đokumentáci k, rajzok éľtelmezése. A]katrészek méret- és min sége]]en rzése, dokumentáIása.
Szereléshez sziikséges megmunkálások pozicionáIása, jeliilése, beáIlítása (fĺ kcsĺrsz k korpuszban, vasa1athely,
idegencsap helye, fakotések el készítése). Idegencsapos szeľkezetek, szerkezetĺ ragasztások kialakítása.
Szerkezeti vasalással kialakított kotések. Bonthat ,,mechanikus" szerkezeti kotések kialakítása. Kiiltlnbĺjz , a
termék osszeállításához sziikséges furatok, fészkek, n tok kialakítása, el készítése. Egyéb bírtoralkatrészek
beépítésének el készítése (mosogat , kézmos , tiikor, iiveg). Birtorĺparĺ alapszerkezetek szeľelésének
el készítése' Bĺitoripari alapszerkezetek (koľpusz, káva, keret, állványszerkezet) elkészítése. Britoripari termék
szeľkezetĺ osszeáIlítása technol giai sorrend és szerelési dokumentáci alapján. Bírtoripaľi termék
vasalatainak szereléSe, a termék iisszeáIlítása, szerelése, beáIlítása. Kiegészít k, kellékek, díszít elemek
szeľe]ése. Britoripari termék hibajavítása. Britoľipari termék csomagolása, el készítése szállításra, helyszínĺ
szerelésre. Helyszíni szerelési feladatok. A helyszínĺ felmérés elvégzése, dokumentáci jának elkészítése,
vázlatrajz készítése Helyszínĺ szeľelés el készítése szeľelési dokumentácĺ k, rajzok, szerelési utasítások
alapján. A helyszíni szereléshez sziikséges gépek, szerszámok, segédanyagok (ragaszt anyagok,
rĺi,gzít elemek' csavarok). Britoľipari termékek helyszínĺ szerelése.

4.2
Tananyagegység

CéIja

Taľtalom
(témakorok)
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M dszer

El adás, magyarázat,
megbeszélés, oktat
vide Irányított egyéni
munka Egyéni
feladatmegoldás

Munkaforma

Kontakt ra -
hagyományos
tan ra és val s
idejíí online ra

Óraszám

40

Épiiletasztalosiparĺ szerelésĺ ismeretek

A tananyagegység oktatásának célja, hogy a képzésben résztvev k ismerjék az épiiletasztalos-ipari
alapfogalmakat, a nyílászár k felépítését és nyitási m djait. Ismerjék a hagyományos és a korszeríi h szigetelt
ablakok szerkezetét és gyártását. Legyenek képesek a hagyományos ajt tokok, valamint az ut lag szerelhet
tokok és a kapcsol d ajt szárnyak szerkezetének és gyártásának tervezéséľe. Ismerjék a kiilonleges ajt k
felépítését. Ismerjék a lépcs k tervezésének alapjait, valamint a fal- és mennyezet buľkolásának szerkezetĺ
elemeit. Értelmezzék a szerelésĺ dokumentumokat, és eI tudják végezni az épiiletasztalos-ipari szerkezetek
szerelését a miíveletekhez sziikséges szerszámok és gépek kiválasztását kłĺvet en.

Szeľeiésĺ dokumentáci k, rajzok értelmezése. A]katrészek méret- és min ségellen rzése, dokumentáIása.
Épiiletasztalos-ipari szerkezetek tisszeállítása technol giaĺ sorľend és szerelési dokumentáci alapján.
Épiiletasztalos-ipari vasalatok Szerelése, termék <jsszeállítása, szerelése, beáIlítása. Épiiletasztalos-ĺpari
termék csomagolása, el készítése száIlításra, helyszíni szeľelésre. Helyszínĺ szerelési feladatok' Alapvet
építésĺ szabványok ismeľete' A helyszíni felmérés elvégzése, dokumentáci jának elkészítése, vázlatrajz
készítése. Helyszíni szerelés el készítése szerelési dokumentácĺ k, rajzok, szerelési utasítások alapján. A
helyszíni Szeľeléshez sziikséges gépek, szerszámok, segédanyagok (ragaszt anyagok, riigzít elemek,
csavarok). Épiiletasztalos-ĺpari termékek helyszíni szerelése. Épiiletasztalos-ipari szerkezetek elhelyezésének
és rogzítésének szabáIyai. Ajt , bejárati ajt , abtak beépítése. Alapvet lépcs felmérési miíveletek. Lépcs
beépítése.

4.3
Tananyageg"ység

Célja

Taľtďom
(témak<jr<jk)
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5. A képzósben ľószt vevő teljesítményét éľtékelő ľendszeľ leíľása

A képzés során alkalmazott mérés-értékelés menete:

A képzés megkezdése előtt ajelentkező kéľésére előzetes tudásmérést végzünk.

A tananyagegységeket |ezáró vizsgákra a képzés végén komplex módon keľtil soľ.

A tanfolyami résztvevő által meghatározott ktiltségviselőt érintő fizetési kötelezetségek maradéktalan teljesülése

után megvalósult és a résztvevő által sikeresen teljesített záróvizsgát követően a felnóttképző a képzés sikeres

elvégzését igazoló Tanúsítványt állít ki.

A záľóvĺzsga feladata: Portfólió készítése

A képzésben résztvevó a képzés ideje alatt az oktató által megadott rajz és szöveges feladatkiírás alapján

asztalosipaľi szerkezet összeáIlítását, vasalatokat, szerelvények felszerelését végzi, kézi-és gépi technológiával.
Ezekľől a munkákról fényképes dokumentációt készít, melyet a képzés végén a képzést szeľvezőnek átad.

A képzés során az oktató folyamatos szóbeli visszajelzést ad a képzésben résztvevőnek, észrevételeivel segíti az

esetleges hibák kijavítását.

A képzést szervezőnek átadott fényképes portfóIiót az oktató a képzés végén 1-5 skáIán értékeli.

A képzést Iezfuő vĺzsga akkor eredményes, ha a képzésben résztvevő legalább 2_es értékelést ér el

Énékelési szempontok:

Szerkezet összeállítása: 30 %

Méretpontosság: 20o/o

Vasalatoh szeľelvények felszerelésének minősége: 30%

Termék készültsége, konfoľmitása: 10%

Munka- és balesetvédelmi előírások betaľtása, szerszámok, és gépek szakszerií használata: 10 %

Értékelés:

0-50% elégtelen (1)

51-60% elégséges (2)

61'-70o/o közepes (3)

71'-B0Yo jó (4)

81-100%jeles (5)

6/8 helye



6. A kópzésĺ pľogram végrehajtásához szükséges feltételek

6.L SzeméĘi feltételek

_A képzési tartalomnak megfelelő szakos tanári szakképzettség, ennek hiányában a képzési tartalomnak megfelelő

felsőfokú végzettség és szakképzettség,
-vagy felsőfokú végzettség és a képzés tanulmányi teľületének megfelelő szakképesítés képzési tartalomnak

megfelelő felsőfokú végzettség és szakképzettség,
-vagy a képzés tanulmányi terüIetének megfelelő szakképesítés és legalább ötéves szakmai gyakorlat

6.2 Tárgyi feltételek

Altalános táľgyi feltételek:

. a tényleges csoportlétszámnak megfelelő, felnőtt méretű tanulói asztalok és

. székek tábla vagy flĺpchart - szükség esetén projektor vagy írásvetítő kiegészítő

. felszerelések: megfeleló világítás és szellőzés, ruhafogas, szemetes, stb.

r megfelelő kiszolgáló létesítmények: Mosdó - képzési helyszínenként min. egy.

Speciálĺs tárgyĺ feltételek:

. Mérő, rajzoló, jelĺilő eszközök

. Gyalupad

. Kéziszerszámok

. Kézikisgépek (csavarbehajtógép, furógép, kézi körfűrészgép, szúrófűrész, gérvágó körfűrészgép, kézi

felsőmarógép, lamellozógép vagy dominozógép, csiszológépek)
. Fiĺrészgépek (daraboló körfűrészgép, asztalos kĺirfiíľészgép, szalagfrírészgép)
. Egyengető gyalugép, vastagsági gyalugép
. Fúrógépek
o Por- és forgácselszívó berendezések
. Altalános, egyéni és technológiaspecifikus védőeszközök és felszerelések
. Munkabiztonsági, tűzvédelmi és elsősegélynyújtási felszeľelés

6.3 Egyéb speciális feltótelek

6.4 SzeméĘi, tárgyĺ ós egyéb specĺális feltótelek bĺztosításának módja
A személyi feltételek megbízási, felhasznáIásĺ vagy vállalkozási szerződés keretében, a tárgyi feltételek pedig -

helyszíntőI függően - saját vagy bérelt tulajdonként kerülnek biztosításra.

7. Egyéb kiegészítő informácĺók

7 ĺ8 gno helye
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sZAKÉRTor vÉr,nľĺľľv

A MESTO Csopoľt Kft. 4 0722 08 0l számú, Asztalosipaľi szerelő megnevezésri Képzési
programľó| az a|źhbi szakértői véleméný adom:

a) aképzési pľogram tartalma megfelel az Fktv._bęn foglaltaknak,
b) a képzési programban meghatźrozott taľtalommal, feltételekkel és módon, valamint a

képzéssel éľintett célcsopoľt szźlmtlra megszeľezhetőek a pľogľamban megjelölt
kompetenciák,

c) a képzési pľogram megfelel a szakképesítés pľogľamkövetelményében meghatáľozott
előírásoknak.

Minősítés helye és dátuma: Csolnok' 202I.08.19

Szakéľtő aláirź"sa

Szakértő neve Babanecz Csaba Attila

Szakéľtőnyilvántaľtáłsisztlma FsZl202Il000021.


